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Principales dimensions de filetages en Europe

1/2" 3/4" 1" 1"1/4 | 1"1/2 | M45x2 2" 2"1/2 | M77x2

15-21 20-27 | 26-34 | 33-42 | 40-49 50-60 | 66-76

21lmm | 26.4mm | 33.3mm [41.9 mm [47.8 mm| 45mm |[59.6 mm|75.2 mm| 77 mm

Caractéristiques des filetages

Il existe en Europe deux types de filetage courants pour les raccords de
thermoplongeurs.

- Le filetage selon ISO 228-1 dit aussi BSPP, ou pas du gaz cylindrique (G).

- Le filetage métrique au pas de 2mm selon ISO 965-1, peu utilis¢, résultat d’une
tentative de remplacement des filetages ISO-228-1 au milieu du 20eme siecle.

Les filetages sont encore quelquefois décrits, particulierement en France, selon
leurs diametres intérieurs et extérieurs.

Ces filetages sont tous cylindriques, et demandant donc une portée de joint pour en
assurer I’étanchéité correcte. Ils se montent sur des piquages femelles, ou bien en
traversée de paroi.

La sélection d’un diametre de filetage est principalement imposée par le diametre
minimum de cintrage possible des éléments blindés qui y sont soudés ou brasés.
Les filetages égaux ou inférieurs a 1" sont de ce fait principalement utilisés sur des
cartouches chauffantes.

Les thermoplongeurs sont fréquemment vissés sur des piquages soudés sur la paroi
d’un réservoir ou d’un réchauffeur. I’étanchéité étant obtenue par le serrage d’un
joint plat, il est impossible de prévoir a 'avance quelle sera la position du raccord et
de son boitier de raccordement lorsque ce serrage sera effectif. C’est la raison pour
laquelle ont été développés des raccords a bague interne qui permettent la rotation
du boitier apres serrage sur le piquage.

Comparaison des différents systémes de fixation des raccords de
thermoplongeurs sur des boitiers
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Caractéristiques du laiton utilisé pour les raccords

CuZn39-Pb2
(Afnor-51-104)
CuZn37-Pb0.5,

H59Pb1 (Din 17760) 8.4 80-120 350 15-30%
C37000 (ASTM)
CW617N (EN12165)
Composition

57~60% <0.5% 0.08-1.9% <1% surplus <1%

Conformité Rohs du laiton

Selon la Directive 2011/65/du 8 juin 2011 (Rohs), les alliages de cuivre sont
autorisés a comporter au maximum 4% de plomb en poids, en tant qu’élément
dalliage. (Dispositions de l'article 4 et du paragraphe 1de 'annexe 11, limite fixée
par le point 6¢ de l'annexe 111I)



